2026 YILI
BANT MAKARALARI ve SASELERI
TEKNIK SARTNAMESI

1-AMAC
Armutcuk ve Amasra Taskomiirii Isletme Miiesseseleri ihtiyaci olarak Bant Makaralar1 ve Saseleri
satin alinacaktir.

2-TEKNIK OZELLIKLER
2.1-Bant makaralan
2.1.1-Teknik sartnamede Ol¢iisii ve teknik 6zelligi belirtilmeyen kalemler ekteki teknik resimlerde
belirtilen sekil, 6lcti, tolerans, izahat, isleme isareti ve malzemeye gore imal edilecektir.
2.1.2- Toleransi verilmeyen Olciiler DIN-7168 (orta ) mertebede olacaktir.
2.1.3- Borular ¢elik, hassas dikisli ve asagidaki 6lctiler de olacaktir;

F-414 resim no’lu bant makaralari i¢in D 94 x 106 veya 96 x 108 mm.,
2.1.4- Bant makaralarindaki dis kapak mile yapistirilmis olarak monte edilecektir.
2.1.5- Bant makara borusundaki yatak yuvasi ve mildeki rulman yerleri hatasiz eksenlenmeyi
saglamak icin boru ve milin imalatinda tezgahtan sokiilmeden kafalar hareketli 6zel aks isleme
tezgahinda iki taraftan is sokiilmeden islenecektir.
2.1.6-Millerin rulman yatak ve kege yerleri 6zel tezgahta, her iki tarafi is sokiilmeden N6 kalitede
taglanacaktir veya CNC de islenecektir. Miller soguk ¢ekme Ck45, C 1040 veya C 1050 kaliteden
imal edilmelidir. Malzemelerde belirtilen millerin ¢aplar1 20 mm veya 22 mm arasinda olabilecektir.
2.1.7-Yataklarin boruya kaynak islemi her iki taraftan ayn1 anda otomatik 6zel tezgahta yapilacaktir.
2.1.8-Yataklar boruya kaynak edildikten sonra yataklardaki rulman yerleri her iki taraftan ve
tezgahtan sokiilmeden ayn1 anda kalibre edilecektir.
2.1.9-Montaj esnasinda makara yag bosluklar1 lityumlu gresle doldurulacak, makaralar koruyucu
siyah boya ile boyanacaktir.
2.1.10-Bant makaralarinda kullanilacak rulmanlar SKF, FAG, ORS, NACHI, NTN, NSK, KOYO,
SNR, RHP, STEYR markalarindan biri olacaktir. Rulmanlarin bosluklar1 C3 mertebesinde olacaktir.
2.1.11-Biitiin kaynakli baglantilarda imal edilecek malzemeye uygun tip kaynak elektrodu
kullanilacaktir. Elektrodlar TSE Uygunluk Belgeli olacaktir.

2.2-Bant Saseleri

2.2.1- Delikler uygun capta ve ekseninde delinecektir. Delme isleminden sonra delik agzindaki
capaklar temizlenecektir.

2.2.2- Antipas boya ile boyanacaktir.

2.2.3- Imalatta kullanilacak ¢elik NPU profilleri TS 912/1°e gore imal edilmis olacaktir.

2.2.4- imal edilecek parcalar iizerinde toleransi belirtilmeyen dl¢iiler icin toleranslar; islenen yiizeyler
icin DIN 7168’e gore orta mertebede olacaktir.

2.2.5- Malzemelerin yiizeyleri kusursuz olacak kaynakla dolgu, ¢apak, malzeme noksanligi veya
kullanilmalarina mani teskil edebilecek her hangi bir kusur bulunmayacaktir.

2.2.6- Biitiin kaynakli baglantilarda imal edilecek malzemeye uygun tip kaynak elektrodu
kullanilacaktir. Elektrodlar TSE Uygunluk Belgeli olacaktir.

2.2.7- Kaynak dikisleri kaynak boslugu ihtiva etmeyecek ve dikislerdeki curuflar temizlenmis
olacaktir.

2.2.8- imalatta kullanilacak yass1 mamuller (saclar) teknik resimlerde belirtilen St.37 kalite veya daha
iyl malzemeden olacaktir.

2.2.9- Kaynakl1 pargalarda sekil degismesi (deformasyon) ve gerginligin olmamasi i¢in kaynak islem
sirasi ve uygulama yontemlerine riayet edilerek gereken tertibat alinacaktir.

2.2.10- Kaynak yaparken eksen kagikliginin olmamasi saglanacaktir.

2.2.11- Kaynak dikis kalinliklar1 standartlara uygun ve kaynak dikisleri siirekli (kesintisiz) olacaktir.
2.2.12- Kaynak agzi agilmasi gerekli kaynak baglantilarinda kaynak agizlar1 standartlara uygun
olacaktir.

2.2.13- Teknik resimler bilgi amagli olup malzemeler numunemize gore imal edilecektir.



3- KONTROL, MUAYENE VE KABUL

3.1-Kontrol, muayene ve kabul TTK Makine ve Ikmal Daire Baskanligi Muayene ve Teselliim Isleri
Sube Miidiirliigiince yapilacaktir.

3.2-Teslim edilen makaralarin her partisinin en az %35’1 kontrol ve muayene edilecektir. Sartnameye
uymayan numunelere ait parti iade edilecektir.

3.3-Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi i¢in
firmalar ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlig1 Muayene
ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii’ne, faturalarin teslimi igin ise Satnalma Dairesi Baskanligina
miracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalar1 kestigi tarihte malzemeleri, faturalar1 ve muayene
formunu TTK ya teslim etmeleri gerekmektedir.

4- GENEL HUKUMLER

4.1- Firmalar numuneleri madde 5.2 de belirtilen ihtiyag¢ birimlerinde goriilebilecektir.

4.2- 1.grup (1. ve 2.kalemler), 2.grup (3. ve 4.kalemler,) 3.grup (5. ve 6. kalemler) kendi
aralarinda bir grup olusturmakta olup grup olusturan malzemeler aym firmaya siparis
verileceginden grup kalemlerine kismi teklif verilemeyecektir. Kismi teslimat yapilabilecektir.
4.3-Malzemelerin teslim yeri Biilent Ecevit Caddesi’ndeki Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlig1
Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigiidiir.

4.4-Firmalarca, teknik resmimizdeki makara rulman yatagina veya dis kapagin goriinen kismina
firma sembolii (rumuzu) ve imalat y1l1 vurulacaktir. (Ornek: INC 2026)

4.5-Kontrol ve muayeneler esnasinda tespit edilemeyen ancak montaj esnasinda eksik, hatali imalat
vb. gibi noksanliklar goriildiigiinde durum firmaya bildirilecek ve tespit edilen hususlar en geg bir 1
ay icinde ticretsiz olarak firmaca yerine getirilecektir.

4.6-Imalat malzeme ve iscilik hatalarina kars1 1 yil firma garantisi altinda olacaktr.

4.7-Resimler iizerinde anlasilamayan hususlarda Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlig1 ve Miiessese
yetkili elemanlar ile goriisiilerek bilgi alinabilecektir.

4.8-Malzemeler ahsap paletler veya celik kusaklarla, makaralar cinslerine gore ayri ayri partiler
halinde ve 6l¢iisiine gore 30-50’ser adet gruplar halinde naylon vs. gibi malzeme ile kapatilmis olarak
forklift ile tasinabilecek sekilde teslim edilecektir.

4.9-Yiiklenici tarafindan kesilecek faturalar 4 niisha (1 asil 3 suret) olarak madde 5.2 de belirtilen
ihtiya¢ birimi dagilimina uygun olarak asagidaki fatura bilgilerine goére diizenlenecektir.

FATURA ADRESI VERGI DAIRESI VERGI NUMARASI

Armutguk Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Armutguk Mahallesi TTK Sokak No:15/A
67390 Kdz.Eregli / ZONGULDAK

KDZ.EREGLI 859 008 5801

Amasra Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kum Mabhallesi Kara Evler Sokak No: 25
74300 Amasra / BARTIN

BARTIN 815 003 4595

5- SIPARIS MIKTARI VE TESLIiM SURESI

5.1- Firmalar tekliflerinde teslim siiresini belirteceklerdir. Malzemeler 90 takvim gilinlinde teslim
edilecektir.

5.2- Siparis miktar1 asagidaki gibidir.

Sira _ Thtiyag Toplam
o Etinorm Malzemenin adi Resim no | Ihtiyac Birimi | Miktar Siparis
(adet)  |Miktar1 (adet)
7 Armutguk TIM 1500
1 [817.040.0019|30” Ust Bant Makarasi F-414 Amasra TIM 1500 3000
’ Armutcuk TIM 500
2 |817.040.0020{30” Alt Bant Makarasi F-414 Amasra TIM 300 800




817 041 0023 (36" Bant makaras tist F-414 Amasra TIM 1300 1300

817 041 0024 (36" Bant makarasi alt F-414 Amasra TIM 300 300
F-412-4-5-

817 041 0025 (36" Ust ayak makara sasesi 6-7 Amasra TIM 600 600
Numuneye

gore
F-412-8-9-
" .[10-11-12-13 .

817 041 0026 (36" Alt ayak makara sasesi Amasra TIM 300 300

Numuneye

gore




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU

Makine ve Ikmal Dairesi Baskanhigina

MUAYENE ISTEK FORMU

Firma Adi

Siparis Numarasi

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FiRMA YETKILIiSI
(Adi, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili Kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gonderiniz.




